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Zusammenfassung von DE4424287 
The carrier elements are formed as roller 
members (11) which by non-positive locking 
form an extended path. The roller members 
consists of inner links (12.1) and outer links 
(12.2) located one behind the other and 
supported by pivot bolts (14). A tensioning 
cable (16) engages with the outer link and 
connects the inner link as well as the pivot 
bolts. The tensioning cable is guided through 
aligned longitudinal bores (15) passing through 
the inner links and the pivot bolts. 
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@ Hilfsstapeleinrichtung 

© Die Erfindung betrifft eine Hilfsstapeleinrichtung fur eine 
Stapelhubeinrichtung einer bogenverarbeitenden Maschine 
mit einern Haupt- und olnem Hilfsstapelaufzug. wobei die 
Hilfsstapeleinrichtung zur Aufnahme des Hitfsstapeis wickel- 
bar ausgebildete Tragelernente aufweist, die freitragend 
oder sich auf eine Quertraverse des Hilfsstapelaufzuges 
abstutzend ausgebildet sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Hilfsstapeleinrichtung zu 
schaffen, die ohne zusatzliche Mittef zum Fuhren der 
wickelfahig ausgebildeten Tragelernente eine die Tragfahig- 
keit reaiisierende Zweipunktauflage ermdglicht und zusatzli- 
che Arbeitsgange im technologischen Arbeitsablauf er- 
ubrigt. 

ErfindungsgemaB wird das dadurch erreicht, daB die Trag- 
elernente als mittels Kraft oder Kraft- und FormschluS eine 
Strecklage reaiisierende Rollstabe ausgebildet sind (Fig. 1). 
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Die Erfindung betrrfft eine Hilfsstapeleinrichtung fur 
eine Stapelhubeinrichtung einer bogenverarbeitenden 
Maschine mit einem Haupt- und einem Hilfsstapelauf- 
zug, wobei die Hilfsstapeleinrichtung zur Aufnahme des 
Hilfsstapels wickelbar ausgebildete Tragelemente auf- 
weist, die freitragend oder sich auf eine Quertraverse 
des Hilfsstapelaufzuges abstiitzend ausgebildet sind. 

Hilfsstapeleinrichtungen sind in Bogenanlegern und 
Bogenauslagen von bogenverarbeitenden Maschinen 
ublich, um eineh Non-Stop-Betrieb zu ermoglichen. 

Dazu ist im Bogenanleger neben dem fur die Zufuh- 
rung des Hauptstapeis dienenden Hauptstapelaufzuges 
ein Hilfsstapelaufzug vorgesehen, der eine vordere und 
eine hintere Traverse zur Aufnahme von Tragele- 
menten aufweist. Wenn der Hauptstapel nahezu abge- 
arbeitet ist, werden die den Reststapel untergreifenden 
Tragelemente eingefuhrt, der Hauptstapelaufzug zur 



dienenden Laschenketten des Hilfsstapelaufzuges bei 
der Obernahme des Hilfsstapels in die Nuten des Sta- 
pelbretts gelangen. Nach der Obernahme des Hilfssta- 
pels durch das Stapelbrett werden die Laschenketten 
5 zuruckgezogen und die Stapelforderung durch den 
Hauptstapelaufzug ubernommen. 

Auf Grund der Eigenschaft, daB die Tragketten zum 
Erreichen ihrer Tragfahigkeit an ihrem Anfang und am 
Ende aufliegen und bis zu ihrer Stabilisierung durch 
io Realisierung einer Zweipunktauflage gefuhrt werden 
mussen, sind zusatzliche Mittel erforderlich, die den" 
Aufwand im Bogenanleger und in der Bogenauslage er- 
hohen. AuBerdem bedingen die fur die FQhrung der La- 
schenketten erforderlichen Stapelplatten zusatzliche - 
15 Arbeitsgange im technologischen Arbeitsablauf durch 
Umstapeln der Bogenstapel vor dem Zufuhren der Bo- 
genstapel zum Bogenanleger und nach dem Abfuhren 
der Bogenstapel von der Bogenauslage. 
Aufgabe der Erfindung ist.es, eine gattungsgemaJ3e 



Aufnahme eines neuen Bogenstapels abgesenkt, und der 2 o Hilfsstapeleinrichtung zu schaffen, die ohne zusatzliche 



Hilfsstapelaufzug ubernimmt die weitere Forderung des 
Reststapels. Nachfolgend wird durch den Hauptstape- 
laufzug ein neuer Hauptstapel gegen die untere Seite 
des Reststapels gefordert und durch Entf ernen der 
Tragelemente wahrend des Maschinenbetriebes eine 25 
Vereinigung des Reststapels mit dem neuen Hauptsta- 
pel realisiert 

In der Auslage von bogenverarbeitenden Maschinen 
werden, nachdem der vom Hauptstapelaufzug gefuhrte 



Mittel zum Fuhren der wickelfahig ausgebildeten Trag- 
elemente eine die Tragfahigkeit realisierende Zwei- 
punktauflage ermoglicht und zusatzliche Arbeitsgange 
im technologischen Arbeitsablauf erubrigt. / *}. '% 
ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch den kenn-- 
zeichnenden Teil des ersten oder des funften Anspruchs 
geldst 

Durch die erfindungsgemaBe Losung ist es moglich, 
wickelfahige Tragelemente im Bogenanleger und in der 



Hauptstapel seme Sollhohe erreicht hat, die dem Hilfs- 3 o Bogenauslage ohne einen technischen oder technologi- 

stapelaufzug zugeordneten Tragelemente in das Profil schen Mehraufwand fur die Aufnahme eines Rest- oder 

des Stapels eingefahren und Gbernehmen die zur Abla- eines Hilfsstapels einzusetzen. Die Moglichkeit, das 

ge gelangenden Bpgen zur Bildung eines Hilfsstapels. Spannseil der Tragelemente mit unterschiedlichen Zug- 

Nach dem Abtransport des Hauptstapeis wird der Hilfs- kraften zu beaufschlagen, gestattet die Anpassung der 

stapel von einer leeren Palette des Hauptstapelaufzuges 35 Tragelemente an die unterschiedlichen Arbeitsschritte. 

unter fahren und nach dem Entf ernen der den Hilfssta- So konnen durch das Aufbringen geringer Zugkrafte die 

pel tragenden Tragelemente dieser auf der Palette ab- Tragelemente einerseits noch wickelfahig gehalten wer- 

gelegt zum Aufbau eines weiteren Hauptstapeis. den, andererseits wird eine solche Eigensteifigkeit der 

In den DE 42 1 1 353 und 42 15 791 sind derartige freien Enden der Tragelemente erzielt, daB ihre Fuh- 

Bogenanleger und Bogenauslagen dargestellt, wobei auf 40 rung ohne zusatzliche Mittel bis zur die freien Enden 

der Stapelplatte des Hauptstapelaufzuges eine Palette stutzenden Quertraverse mdglich ist. 

mit einem zusatzlichen Stapelbrett vorgesehen ist, das Durch Aufbringen einer hohen Zugkraft wird eine 

mit Nuten versehen ist, die mit den Tragelementen der Eigensteifigkeit der Tragelemente erreicht, so daB der 

Hilfsstapeleinrichtung korrespondieren und in ihrem Rest- oder Hilfsstapel ubernommen werden kann, wo- 

Querschnitt so ausgebildet sind, daB sie' die Tragele- 45 bei mittels zusatzlich vorgesehener, miteinander in der 

mente aufnehmen und fuhren konnen. Die Tragele- Strecklage der Tragelemente korrespondierender Ar 
mente sind als einseitig durchbiegesteife Laschenketten 
ausgebildet. Beim Stapelwechsel im Bogenanleger mus- 
sen die Laschenketten paBgenau in die Nuten des Sta- 
pelbretts eingefuhrt werden und die Nuten so ausgebil- 50 
det sein, daB die Laschenketten darin gefuhrt werden, 
bis das vordere Laschenkettenglied auf einer quer zur 
Bewegungsrichtung der Laschenketten angeordneten 
Traverse aufliegt 



schlagplatten neben dem durch Zugseile initiierte*. 
KraftschluB ein FormschluB realisiert und damit die 
Tragfahigkeit der Tragelemente erhdht werden kann. 

Damit kann eine Verwendung ublicher Paletten im 
Bogenanleger und in der Bogenauslage realisiert sowie 
auf cin Umstapeln vor oder nach der Bogenverarbei- 
tung verzichtet werden. 

Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfuh- 
Erst dann konnen die Laschenketten den Reststapel 55 rungsbeispiel naher erlautert werden. In den Zeichnun- 
iibernehmen und ein Non-Stop Stapelwechsel realisiert genzeigen 

werden. Fig. 1 die teilweise schematische Darstellung eines 

In der Bogenauslage werden bei einem Stapelwechsel Bogenanlegers in Seitenansicht, 
die freien Laschenkettenenden zur Aufnahme des Rest- Fig. 2 die teilweise schematische Darstellung einer 

stapels durch eine sich iiber die Breite der Bogenauslage 60 Bogenauslage in Seitenansicht, 

erstreckende, waagerecht verfahrbare Stange zu einer Fig. 3 ein erfindungsgemaBes Tragelement als 

quer zum Bogenstapel angeordneten Traverse des Schnittdarstellung in der Seitenansicht, 
Hilfsstapelaufzuges gefuhrt. Nachdem die Laschenket- Fig. 4 eine Draufsicht gemaB Fig. 3, 

ten beidseitig gelagert sind und damit ihre Tragfahigkeit Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsform eines Tragele- 

gegeben ist, kann ein Non-Stop Stapelwechsel realisiert 6 5 mentes als Schnittdarstellung in der Seitenansicht, 
werden. Nach dem Abfuhren des Hauptstapeis und dem Fig. 6 eine Darstellung gem. Fig. 5 im entspannten 

Einfahren einer neuen Palette muB auf dieser ein Stapel- Zustand, 

brett so positioniert werden, daB die als Tragelemente Fig. 7 die schematische Darstellung einer Ausfuh- 
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rungsform der Tragmittelzufiihreinrichtung in Seitenan- 
sicht, 

Fig. 8 die Darstellung der Fig. 7 in einer weiteren 
Ansicht. 

In der Fig. 1 ist ein Bogenanieger 1 mit einern Stapel- 
tisch 2 und einer darauf angeordneten Palette 3 darge- 
stellt. Auf der Palette 3 ist ein Bogenstapel 4 angeordnet 
Der Stapeltisch 2 ist beispielsweise mittels Ketten 5 
aufgehangt, die mit einem nicht dargestellten Hauptsta- 
pelaufzug in Verbindung stehen. Weiterhin ist in Fig. 1 
eine Hilfsstapeleinrichtung 6 mit einem Reststapel 7 ge- 
zeigt Die Hilfsstapeleinrichtung 6 besteht aus einer Tra- 
verse 8, die von Ketten 9.1 getragen wird, und einer 
Tragmittelzufiihreinrichtung 10, die an Ketten 9.2 ange- 
ordnet ist, wobei die Traverse 8 und die Tragmitteizu- 
fuhreinrichtung 10 parallel zueinander angeordnet sind. 
Die Ketten 9.1, 9.2 stehen mit einem nicht dargestellten 
Hilfsstapelaufzug in Verbindung. 
Die Fig. 2 zeigt eine Bogenauslage 28 mit einem Sta- 



uber die Gesamtlange des Rollstabes 18 erstreckendes 
Spannseil 23 gefuhrt ist. Das Spannseil 23 ist mit seinem 
einen Ende am auBeren Stabglied 19.2 beispielsweise 
mit einem Blindniet 24 fixiert, wahrend das andere Ende 
5 in der Tragmitteizufuhreinrichtung 10 arretiert und mit 
unterschiedlichen Zugkraften beaufschlagbar ist. Zu- 
satzlich sind die inneren Stabglieder 19.1 an ihrer Ober- 
seite mit AnschJagplatten 25 versehen, die im Ausfuh- 
rungsbeispiel durch Schrauben 26 mit den Stabgliedern 
io 19.1 verbunden sind. Die Anschlagplatten 25 sind so 
bemessen, daB sich zwei benachbarte Anschlagplatten 
25 etwa mittig zum Lagerbolzen 21 gerade beruhren, 
wenn sich der Rollstab 18 in der Strecklage befindet 
Das auBere Stabglied 19.2 weist eine Anschlagkante 27 
15 auf, die mit der benachbarten Anschlagplatte 25 in der 
Strecklage korrespondiert 

In der Tragmitteizufuhreinrichtung 10 stehen die 
Rollstabe 1 1, 18 mit antreibbaren TreibrSdern 42 in Ein- 
griff, die verschiebbar nebeneinander angeordnet sind 



peltisch 29 und einer darauf angeordneten Palette 3, die 20 (Ftg» 8), wobei die Rollstabe 11, 18 in einer Fuhrungsta- 



mit einem Bogenstapel 31 versehen ist, der seine Sollho- 
he erreicht hat. Der Stapeltisch 29 ist an Ketten 30.1, 
30.2 aufgehangt, die mit einem nicht dargestellten 
Hauptstapelaufzug in Verbindung stehen. Oberhalb und 
im Abstand zum Bogenstapel 31 ist eine Hilfsstapelein- 
richtung 32 angeordnet, die aus einer Traverse 33, die 
von Ketten 34.1 getragen wird, und einer Tragmittelzu- 
fahreinrichtung 10, die von Ketten 34.2 getragen wird, 
wobei die Ketten 34 an einem nicht dargestellten Hilfs- 



sche 38 so gefuhrt werden, daB diese in einer parallel zu 
den Bogenstapeln 4, 31 verlaufenden Ebene aus der 
Tragmitteizufuhreinrichtung 10 aus tret en (Fig. 7\ An 
den rOckwartigen Enden der Rollstabe 11, 18 sind End- 
25 stflcke 39 vorgesehen, die Stellmotore 40 tragen, welche 
fiber Gewindespindeln 41 die Spannseile 16, 23 mit un- 
terschiedlichen Zugkraften beaufschlagen kdnnen. 

Bei einem Stapelwechsel werden die Rollstabe 11, 18 
durch die antreibbaren Treibrader 42 in das Profil der 



stapelaufzug angeordnet sind. Die Hilfsstapeleinrich- 30 Bogenstapel 4, 31 eingefahren, wobei die Spannseile 16, 



tung 32 ist mit einem Reststapel 35 dargestellt Ober 
dem Reststapel 35 sind Transportketten 36 mit Greifer- 
wagen 37 fur das Auslegen der Bogen vorgesehen. 

Die in der Tragmitteizufuhreinrichtung 10 vorgesehe- 
nen Tragmittel sind als kraftschlflssige Rollstabe 1 1 aus- 
gebildet (Fig. 3,4). Die Rollstabe 11 bestehen aus hinter- 
einander angeordneten inneren Stabgliedern 12-1 und 
einem auBeren Stabglied 12^. Die inneren Stabglieder 
12.1 weisen an beiden Enden Lagerschalen 13 auf, in die 
Lagerbolzen 14 eingreifen, so daB sich die inneren Stab- 
glieder 1Z1 Ober die Lagerbolzen 14 gegeneinander ab- 
stQtzen und zueinander verschwenkbar sind, wahrend 
das auBere Stabglied 12^ an einem Ende eine Lager- 
schale 13 auf weist und am anderen Ende ein- oder beid- 
seitig abgeschrSgt ausgeftihrt ist. 

Die Stabglieder 12 und die Lagerbolzen 14 weisen 
eine fluchtende Langsbohrung 15 auf, in welcher ein sich 
fiber die Gesamtlange des Rollstabes 11 erstreckendes 
Spannseil 16 gefuhrt ist. Das Spannseil 16 ist mit seinem 
einen Ende am auBeren Stabglied 12.2 beispielsweise 
mit einem Blindniet 17 fixiert, wahrend das andere Ende 
in der Tragmittelzufiihreinrichtung 10 arretiert und auf 
bekannte Weise mit unterschiedlichen Zugkraften be- 
aufschlagbar ist In den Fig. 5 und 6 ist eine weitere 
Ausfuhrungsform eines Tragrnittels dargestellt. Dieses 
Tragmittel ist als kombiriierter kraft- und.formschlussi- 
ger Rollstab 18 ausgefuhrt Der Rollstab 18 besteht 
ebenfalls aus hintereinander angeordneten inneren 
Stabgliedern 19.1 und einem auBeren Stabglied 19.2. Die 
inneren Stabglieder 19.1 sind entsprechend an ihren En- 
den mit Lagerschalen 20 versehen, in die Lagerbolzen 
21 eingreifen, so daB sich die Stabglieder 19.1 iiber die 
Lagerbolzen 21 gegeneinander abstutzen und zueinan- 
der verschwenkbar sind, wahrend das auBere Stabglied 
19.2 lediglich eine Lagerschale 20 aufweist und an einem 
Ende ein- oder beidseitig abgeschragt ausgefuhrt ist 

Die Stabglieder 19 und die Lagerbolzen 21 weisen 
eine fluchtende Langsbohrung 22 auf, in welcher ein sich 



35 



40 



23 der Rollstabe 1 1, 18 fiber die Stellmotore 40 mit einer 
solchen Zugkraft beaufschlagt werden, daB die Rollsta- 
be 11, IS einerseits wickelfahig gehalten werden, ande- 
rerseits eine solche Eigensteifigkeit der freien Enden 
erreicht wird, daB ihre Fuhrung ohne zusatzliche Mittel 
bis zum Erreichen der Endlage moglich ist Nachfolgend 
wird die Zugkraft in den Spannseilen 16, 23 so erhdht, 
daB eine Steifigkeit der Rollstabe 11, 18 erreicht wird, 
die eine Aufnahme des Reststapels 7 oder des Hilfssta- 
pels 35 gestattet 
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1 Bogenanieger 

2 Stapeltisch 

3 Palette 

4 Bogenstapel 
SKette 

6 Hilfsstapeleinrichtung 

7 Reststapel 

8 Traverse 

9 Kette 
9.1Kette 
9J2 Kette 

10 Tragmitteizufuhreinrichtung 

11 Rollstab 

12 Stabglied 

12.1 inneres Stabglied 

12.2 auBeres Stabglied 

13 Lagerschale 

14 Lagerbolzen 

15 Langsbohrung 

16 Spannseil 

17 Blindniet 

18 Rollstab 

19 Stabglied 

19.1 inneres Stabglied 

19.2 auBeres Stabglied 



DE 44 24 287 Al 



20 Lagerschale 

21 Lagerbolzen 

22 Langsbohrung 

23 Spannseil 

24 Blindniet 

25 Anschlagplatte 

26 Schraube 

27 Anschlagkante 

28 Bogenauslage 

29 Stapeltisch 
30Kette 

30.1 Kette 

30.2 Kette 

31 Bogenstapel 

32 Hilfsstapeleinrichtung 

33 Traverse 

34 Kette 

34.1 Kette 

34.2 Kette 

35 Hiifsstapel 
36Transportkette 

37 Greif erwagen 

38 Fuhrungstasche 
39Endstuck 

40 Stellmotor 

41 Gewindespindel 
42Treibrad 
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1. Hilfsstapeleinrichtung fur eine Stapelhubeinrich- 
tung einer bogenverarbeitenden Maschine mit ei- 
nem Haupt- und einem Hilfsstapelaufzug, wobei 
die Hilfsstapeleinrichtung zur Aufnahme des Hilfs- 
stapels wickelbar ausgebildete Tragelemente auf- 35 
weist, die freitragend oder sich auf eine Quertra- 
verse des Hilfsstapelaufzuges abstutzend ausgebil- 
det sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Trag- 
elemente als mittels KraftschluB eine Strecklage 
realisierende Rollstabe (1 1) ausgebildet sind. 

2. Hilfsstapeleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rollstabe (11) aus hinter- 
einander angeordneten, sich uber Lagerbolzen (14) 
gegeneinander abstutzenden inneren Stabgliedern 
(12.1) sowie einem auBeren Stabglied (12^) beste- 
hen und ein am auBeren Stabglied (12^2) angreifen- 
des, die inneren Stabglieder (12.1) sowie die Lager- 
bolzen (14) verbindendes Spannseil (16) vorgese- 
hen ist 

3. Hilfsstapeleinrichtung nach Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Spannseil (16) in 
einer die inneren Stabglieder (12.1) und die Lager- 
bolzen (14) fluchtend durchdringenden Langsboh- 
rung (15) gefuhrt is t 

4. Hilfsstapeleinrichtung nach Anspruchen 1 und 2, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB das Spannseil (16) 
wahlweise mit unterschiedlichen Zugkraften beauf- 
schlagbarist 

5. Hilfsstapeleinrichtung fur eine Stapelhubeinrich- 
tung einer bogenverarbeitenden Maschine mit ei- 
nem Haupt- und einem Hilfsstapelaufzug, wobei 
die Hilfsstapeleinrichtung zur Aufnahme des Hilfs- 
stapels wickelbar ausgebildete Tragelemente auf- 
weist, die freitragend oder sich auf eine Quertra- 
verse des Hilfsstapelaufzuges abstutzend ausgebil- 
det sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragele- 
mente als mittels Kraft- und FormschluC eine 
Strecklage realisierende Rollstabe (18) ausgebildet 
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sind. 

6. Hilfsstapeleinrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rollstabe (18) aus hinter- 
einander angeordneten, sich uber Lagerbolzen (21) 
gegeneinander abstutzenden inneren Stabgliedern 
(19.1) sowie einem auBeren Stabglied (19.2) beste- 
hen, wobei die inneren Stabglieder (19.1) in der 
Strecklage der Rollstabe (18) miteinander korre- 
spondierende Anschlagplatten (25) aufweisen und 
ein am auBeren Stabglied (19.2) angreifendes, die 
inneren Stabglieder (19.1) sowie die Lagerbolzen 
(21) verbindendes Spannseil (23) vorgesehen ist. 

7. Hilfsstapeleinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auBeren Stabglieder (19.2) 
eine Anschlagkante (27) aufweisen, die in der 
Strecklage der Rollstabe (18) mit den Anschlagplat- 
ten (25) korrespondieren. 

8. Hilfsstapeleinrichtung nach Anspruchen 5 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Spannseil (23) in 
einer die inneren Stabglieder (19.1) und die Lager- 
bolzen (21) fluchtend durchdringenden Langsboh- 
rung (22) gefuhrt sind. 

9. Hilfsstapeleinrichtung nach Anspruchen 5 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Spannseil (23> 
wahlweise mit unterschiedlichen Zugkraften bead 
schlagbar ist 
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